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entidad mexicana de acreditacion a.c.

ACREDITA
A

ADM LABORATORY, S.A. DEC.V.

ALEMANIA No. 169, ViLLA UNIVERSIDAD
C.P. 58060, MoRELIA, MICHOACAN DE OCAMPO.

Como Laboratorio de Calibracion.

De acuerdo a los requisitos establecidos en la norma NMX-EC-17025-IMNC-2018
ISO/IEC 17025:2017, para las actividades de evaluacion de la conformidad en:

Mediciones Especiales”

Acreditacién No: ME-63
Vigente a partir del: 2026-01-28

El cumplimiento de los requisitos de la Norma NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 por
parte de un laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia técnica
como los requisitos del sistema de gestion necesarios para que pueda entregar de forma consistente
resultados técnicamente vdlidos. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma NMX-EC-17025-
IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 estdn escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones
de un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma 1SO 9001:2015 “Sistemas de Gestion de la
Calidad- Requisitos” y ademds son dfines a sus requisitos pertinentes.”

Por la entidad mexicana de acreditacion, a.c.

SN 7, *
° 1 facwre €IV
é ’ -?,j:”/-:’_:\‘-\-j:\\\g entidad mexicana

de acreditacion, a.c.

Maria Isabel Lopez Martinez
Directora General

* En el alcance establecido en el anexo técnico correspondiente 25LM0122
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacion, debera estar acompafiado del anexo técnico. Para
verificar el estatus de la vigencia de este certificado, consultar la pagina de ema.
FOR-LAB-011-01



er I ]q entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n°® 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.ema.org.mx

ADM LABORATORY, S.A. DEC.V.

ALEMANIA No. 169, VILLA UNIVERSIDAD
C.P. 58060 ,MoRELIA, MICHOACAN DE OCAMPO.

Ha sido acreditado como Laboratorio de Calibracion para los servicios de
medicion bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017.
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de
calibracion, para el area de
Mediciones Especiales

Acreditacion Numero: ME-63
Fecha de acreditacion: 2026/01/08
Fecha de emisiéon: 2026/01/08

Numero de referencia: 25L.M0122
Tramite: Acreditacion inicial

El alcance para realizar las mediciones de conformidad con:

Método o procedimiento: Medios

Signatarios autorizados

Nombre

Mario Villanueva Flores

Melquicedec A. Soria Rodriguez

Wendy Mejia Ferreyra

Carlos D. Cisneros Méndez

Ver Anexo A (Tabla CM ME-63)
Notas para la interpretacion del anexo A:

I. Sistema bajo prueba: Es el sistema de medida, medio, equipo o instrumento de medicion
analitica que sera calificado.

II. Magnitud, Intervalo de Medida: Es el conjunto de magnitudes en las que sera evaluado el
sistema bajo prueba y el punto o los valores minimo y maximo del intervalo acreditado del
servicio de medicion.

lll. Tipo de servicio: Especifica el alcance o etapas del proceso de calificacion.
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e[ I ]q entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n°® 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.ema.org.mx

Numero de referencia: 25LM0122

IV. Propiedad metroldgica o caracteristica medida de acuerdo al método de referencia:
Propiedad fisica, quimica, biolégica o técnica relevante para la utilizacion final del sistema bajo
prueba que sera evaluada dentro de las etapas del proceso de calificacion.

V. Incertidumbre expandida de medida: Se declara el valor de incertidumbre expandida que el
laboratorio puede alcanzar durante la prestacion del servicio de medicion.

VI. Método de referencia: Es la norma, especificacion o, referencia normativa utilizada por el
laboratorio para prestar el servicio de calificacién especifico para el sistema bajo prueba.

VII. Patron de referencia usado en la calificacion:
¢ Instrumentos de medida: Se informa el patrén o patrones de referencia que el laboratorio
utiliza para realizar el servicio de calificacion o medicion.
¢ Fuente de trazabilidad metrolégica: Es el origen inmediato de la trazabilidad del patron o
patrones de referencia usados en la calificacion, los cuales estan asociados con el servicio
de medicién bajo el alcance de la Capacidad de Medicion.

Por la entidad mexicana de acreditacion, a.c.

Mo Rty

Maria Isabel Lopez Martinez
Directora General
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ANEXO A

Tabla de expresion de las Capacidades de Medicion y Calibracion (CMC) de un laboratorio de calibracién acreditado

CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR
AMEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

ACREDITACION

ME-63

Fecha de emisién: 2026-01-28
Revisién: 0
m 1\ v Vi vi v
Patrén de referencia usado en la

Observaciones

Servicio de calificacion

Incertidumbre expandida de

Método de referencia

Fuente de trazabilidad metrolégica

p o
Sistema bajo prueba Magnitud, Intervalo de medida Tipo de servicio medida de acuerdo al método de referencia medida* Instrumentos de medida
Medios
- Desviacion al punto de control
- Error o sesgo de medida
- Uniformidad espacial (Homogeneidad!
Caracterizacion metrolégica (CZM), feiione th Or(al (Estagbumad) ) ADM-P7.2-03 Procedimiento de Termé ipunto: 20 Sensores
Caficacién de Disefio (CD), Calificacién de ! P ! carcaterizacién de medios de temperatura |  Termopar Tipo T + Indicador Digital, CENAM
Ultracongeladores/ Temperatura 9 " ) - Tiempo para lograr la estabilidad Temperatura "
e o o0 e oo Ia Instalacién (Cl), Calificacién de e o e o tubsicn Pl controlada basado en DKD-R 5-7 Marca: KEYSIGHT, Modelo: DAQMI01A & En sitio
© Operacién (CO), Calificacién de RO - - Calibration of Climatic Chambers DAQS70A, Exactitud: £ 0.5, Incertidumbre 738/ ema
Desempefio (CF) e caten o (3:52;5b36:7.1.1,7.3:8.1;8.2) (k=2) de: 0.075 °C a 0.42 °C
- Valores promedio, maximo y minimo
durante un periodo estable
- Perfil térmico
- Desviacion al punto de control
- Error o sesgo de medida
- Uniformidad espacial (H idad
Caracterizacion metrolégica (CZM), l"J' ,°f""' ,ad jipac'a ( lTEm:g;,'I',Z' :) ) ADM-P7.2-03 Procedimiento de Termé ipunto: 20 Sensores
- Uniformidad temporal (Estabilida
. . Caficacién de Disefio (CD), Calificacién de g e eorblides . . carcaterizacion de medios de temperatura |  Termopar Tipo T + Indicador Digital, CENAM
emperatura - Tiempo para lograr Ia estabilida emperatura .
Refrigeradores . E oo la Instalacién (C1), Calificacion de . Z para fograr b 0038 ‘Z o ec controlada basado en DKD-R 57 Marca: KEYSIGHT, Modelo: DAQMS01A & En sitio
-50Ca 15 2 - Tiempo de recuperacion a pertubacién Y ao.
Operacion (CO), Calificacion de ‘; P ‘; o Pé . Calibration of Climatic Chambers DAQY70A, Exactitud: + 0.5, Incertidumbre T-38/ ema
- Pendiente de calentamiento
Desempefio (CF) o e e (3;525036:7.1.1,7.3;8.1,8.2) (k=2) de: 0.075 °C a 0.42 °C
-~ Valores promedio, méximo y minimo
durante un periodo estable
- Perfil térmico
- Desviacion al punto de control ) )
¢ TermémetroMultipunto: 20 Sensores
- Error 0 sesgo de medida Termopar Tipo T + Indicador Digital
- - - Uniformidad espacial (Homogeneidad; ADM-P7.2-03 Procedimiento de '
Caracterizacién metrologica (CZM), ormidad espacial (Homogeneldad) ! ¢ Marca: KEYSIGHT, Modelo: DAQM01A &
araeerzacon o - Uniformidad temporal (Estabilidad) carcaterizacién de medios de temperatura ; 3
L ) ) Caficacion de Disefio (CD), Calificacién de ! ! °ten DAQO70A, Exactitud: + 0.5, Incertidumbre CENAM
Bafio liquido (con recirculacién o Temperatura o e - Tiempo para lograr la estabilidad Temperatura controlada basado en la Guia Técnica de N >
" v " o o la Instalacién (Cl), Calificacién de ) - - . . AR ~ (k=2) de: 0.51 °Ca 1.3 °C; Sensor de En sitio
sin recirculacién) 35 °Ca250°C x ' eact - Tiempo de recuperacién a pertubacién 0.075°Cal13°C Caracterizacion Térmica de Bafios y Hornos ) oo )
Operacién (CO), Calficacion de _ ° Resistencia de Platino ACCUMAC + T-38/ ema
- - Pendiente de calentamiento de Temperatura Controlada. ema-CENAM. ¢
Desempefio (CF) o e o Indicador ACCUMAC RTD PT100 ohms,
- Valores promedio, maximo y minimo noviembre 2012, ) PTio
oo roeabin Exactitud: 0.015 °C, con incertidumbre
perlodc (k=2) de: 0.019°Ca 1.3°C
- Perfil térmico
- Desviacion al punto de control
- Error o sesgo de medida
) . - Uniformidad espacial (Homogeneidad! . ) )
Caracterizacién metrolégica (CZM), ormidad espacial (Homoger ) ADM-P7.2-03 Pr de Ter ipunto: 20 Sensores
aracterizacion | oM - Uniformidad temporal (Estabilidad) ’ “ ! ¢ s
Temperatura Caficacion de Disefio (CD), Calificacién de o eetoite Temperatura carcaterizacién de medios de temperatura |  Termopar Tipo T + Indicador Digital, CENAM
Incubadoras ahess Ia Instalacién (Cl), Calificacién de o o o bosion 0038 e natC controlada basado en DKD-R 57 Marca: KEYSIGHT, Modelo: DAQMS01A & En sitio
Operacion (CO), Calificacion de ';endieme‘;e calema'pm,em - - Calibration of Climatic Chambers DAQ970A, Exactitud: £ 0.5, Incertidumbre T-38/ ema
Desempefio (CF) e caren © (3;59;5b;6;7.1.1,7.3,8.1,8.2) (k=2) de: 0.075 °C 2 0.61°C
- Valores promedio, maximo y minimo
durante un periodo estable
- Perfil térmico
- Desviacion al punto de control
- Error o sesgo de medida
- Uniformidad espacial (Homogeneidad!
Caracterizacién metrolégica (CZM), iformidad espacial (Homogeneidad) ADM-P7.2-03 Procedimiento de Termémetro Multipunto: 20 Sensores
. " N o - Uniformidad temporal (Estabilidad) A
Temperatura Caficacion de Disefio (CD), Calificacién de o eetablidas Temperatura carcaterizacion de medios de temperatura |  Termopar Tipo T + Indicador Digital, CENAM
- il
Hornos/Estufas mperatura a Instalacién (Cl), Calificacién de - Tlempo para lograr | ) mP y controlada basado en DKD-R 5-7 Marca: KEYSIGHT, Modelo: DAQM901A & En sitio
50°Ca250°C - Tiempo de recuperacion a pertubacién 0.14°C20.65°C
Calibration of Climatic Chambers DAQO70A, Exactitud: + 0.5, Incertidumbre T-38/ ema
(k=2) de: 0.27°Ca 13 °C

Operacién (CO), Calificacién de
Desempefio (CF)

- Pendiente de calentamiento
- Valores promedio, maximo y minimo
durante un periodo estable

- Perfil térmico

(3;52;5b;6;7.1.1;7.3;8.1;8.2)
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ANEXO A

Tabla de expresion de las Capacidades de Medicion y Calibracion (CMC) de un laboratorio de calibracién acreditado

CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR
A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

ACREDITACION

ME-63

Fecha de emisién: 2026-01-28
Revisién: 0
Vil v

N

vi

Servicio de calificacion

Sistema bajo prueba

Magnitud, Intervalo de medida

Tipo de servicio

o
pi
medida de acuerdo al método de referencia

Incertidumbre expandida de
medida*

Método de referencia

Patron de referencia u:

isado en la

Instrumentos de medida

Fuente de trazabilidad metrolégica

Observaciones

Mufla

Temperatura
100 °Ca 250 °C

Caracterizacién metrolégica (CZM),
Caficacién de Diseffo (CD), Calificacién de
la Instalacién (C1), Calificacién de
Operacién (CO), Calificacién de
Desempefio (CF)

- Desviacién al punto de control
- Error o sesgo de medida
- Uniformidad espacial (Homogeneidad)
- Uniformidad temporal (Estabilidad)
- Tiempo para lograr la estabilidad
- Tiempo de recuperacién a pertubacién
- Pendiente de calentamiento
- Valores promedio, maximo y minimo
durante un periodo estable
- Perfil térmico

Temperatura
0.26°Ca 0.65 °C

ADM-P7.2-03 Pr imi de

Termé ipunto: 20 Sensores

carcaterizacién de medios de temperatura
controlada basado en DKD-R 5-7
Calibration of Climatic Chambers
(3;52;5b;6;7.1.1,7.3;8.1;8.2)

Termopar Tipo T + Indicador Digital,
Marca: KEYSIGHT, Modelo: DAQM901A &
DAQZ70A, Exactitud: & 0.5, Incertidumbre

(k=2) de: 0.51°Ca 1.3°C

CENAM

T-38/ema

Ensitio

Lo anterior por conducto de los signatarios autorizados siguientes:

Mario Villanueva Flores
Melquicedec A. Soria Rodriguez
Wendy Mejia Ferreyra

Carlos D. Cisneros Méndez

Atentamente

bpid ity

Maria Isabel Lopez Martinez

Directora General
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